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IDENTIFICACION DE LA ESPECIALIDAD Y PARAMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominacion de la PROGRAMACION DEL BRAZO ROBOTICO FANUC — NIVEL INICIAL

especialidad:

Familia Profesional: FABRICACION MECANICA
Area Profesional: PRODUCCION MECANICA
Cadigo: FMEMO06

Nivel de cualificacion 2
profesional:

Objetivo general

Programar y modificar secuencias basicas de movimiento del brazo robético Fanuc para la auto-
matizacion de procesos mecanicos.

Relacién de modulos de formacion

Médulo 1  Utilizacién en la industria del brazo robdtico Fanuc de seis ejes 5 horas
Moédulo 2  Programacion basica del brazo robético Fanuc 25 horas
Moédulo 3  Gestidn de ficheros, entradas y salidas 7 horas
Moédulo 4  Masterizacion: Calibracion espacial del robot 3 horas

Modalidades de imparticion

Presencial

Duracion de la formacion

Duracion total

40 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Acreditaciones/
titulaciones

Cumplir como minimo, uno de los siguientes requisitos:

- Certificado de profesionalidad nivel 1

- Titulo Profesional Basico (FP Basica)

- Titulo de Graduado en Educacién Secundaria Obligatoria (ESO)
0 equivalente

- Titulo de Técnico (FP Grado Medio) o equivalente

- Certificado de Profesionalidad de nivel 2

- Haber superado la prueba de acceso a Ciclos Formativos de
Grado Medio

- Haber superado cualquier prueba oficial de acceso a la universi-
dad

Experiencia
profesional

Experiencia previa de 1 afio en actividades de taller de fabricacion.

Otras

Cuando el aspirante no disponga de la acreditacién académica o de la
experiencia profesional solicitadas, demostrara conocimientos y compe-
tencias suficientes para participar en el curso con aprovechamiento me-
diante una prueba de acceso.




Prescripciones de formadores y tutores

Acreditacion
requerida

Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el Titulo de Grado correspon-
diente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el Titulo de
Grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

Técnico Superior de las familias profesionales de Fabricacion
mecanica, Electricidad y electrénica, Informatica y telecomunica-
ciones, Instalacion y mantenimiento o Transporte y manteni-
miento de vehiculos.

Certificado de Profesionalidad de nivel 3 de las familias profesio-
nales de Fabricacién mecanica, Electricidad y electrénica, Infor-
matica y telecomunicaciones, Instalacion y mantenimiento o
Transporte y mantenimiento de vehiculos.

Experiencia
profesional minima
requerida

Dos afos de experiencia laboral en las actividades relacionadas con la
especialidad o cuatro afios en el caso de no disponer de la acreditacion
académica o la competencia docente.

Competencia
docente

Cumplir, como minimo, uno de los siguientes requisitos:

Experiencia docente acreditable de, al menos, 150 horas, en mo-
dalidad presencial o streaming, en los ultimos 2 afios, relaciona-
das con las familias profesionales de Fabricacion Mecéanica,
Electricidad y electronica, Informatica y telecomunicaciones, Ins-
talacidon y mantenimiento o Transporte y mantenimiento de
vehiculos.

Certificado de Profesionalidad de Docencia de la Formacion Pro-
fesional para el Empleo.

Master Universitario de Formacion de Formadores u otras acredi-
taciones oficiales equivalentes

Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Superficie m2 Incremento
Espacios formativos para 15 Superficie/ alumno
alumnos (Maximo 30 alumnos)
Aula de robotica 30 m2 2.4 w2l alumno

Espacio Formativo

Equipamiento

Aula de robética

- Mesay silla para el formador

- Mesas y sillas para el alumnado

- Material de aula

- Pizarra

- PC instalado en red con posibilidad de impresion de documentos, ca-
fién con proyeccion e Internet para el formador

- Un brazo robético Fanuc de seis ejes para cada 10 alumnos, de las
series LR Mate, ARC Mate, ER-4iA o sus evoluciones, montado sobre
una base estable y equipado con un control integrado R30iB o evolu-
cion.

La superficie de los espacios e instalaciones estardn en funcion de su tipologia y del nimero de alum-
nos. Tendran como minimo los metros cuadrados que se indican para 15 alumnos y el equipamiento

suficiente para los mismos.




En el caso de que aumente el nimero de alumnos, hasta un maximo de 30, la superficie de las aulas
se incrementara proporcionalmente (segln se indica en la tabla en lo relativo a m2/ alumno) y el equi-
pamiento estara en consonancia con dicho aumento.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse necesa-
riamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico-sanitaria co-
rrespondiente y responderan a medidas de accesibilidad y seguridad de los participantes.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las adaptaciones y
los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados

- 31391012 Jefes de equipo de operadores de robots industriales.

- 31391021 Operadores de cadenas automatizadas de montaje, en general
- 31391030 Operadores de instalaciones de fabricacion informatizada

- 31391076 Operadores de robots industriales, en general

- 31391094 Programadores-controladores de robots industriales

Requisitos oficiales de las entidades o centros de formacién

Estar inscrito en el Registro de entidades de formacion (Servicios Publicos de Empleo)

Centro movil

Es posible impartir esta especialidad en centro mavil.



DESARROLLO MODULAR

MODULO DE FORMACION 1: UTILIZACION EN LA INDUSTRIA DEL BRAZO ROBOTICO
FANUC DE SEIS EJES

OBJETIVO

Identificar las caracteristicas funcionales y capacidades funcionales, los usos habituales y
las especificidades del brazo roboético Fanuc de 6 ejes.

DURACION: 5 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y practicas

¢ |dentificacién de las caracteristicas y formas de uso de los brazos roboéticos industriales
- Ejes, dimensiones, potencia, velocidad, precision.
- Operaciones habituales. Soldadura, manipulacién, ensamblaje, ajuste, medicién, en-
tre otros.
- Accesorios y herramientas acopladas.
- Entornos de trabajo.

e Analisis de procesos automatizados
- Comunicacion entre sistemas
- Interaccion fisica y cooperacion entre sistemas.

¢ Integracion del equipo hombre/méquina
- Comunicacion e interaccion
- Consideraciones de seguridad
- Interaccion y espacios compartidos. Robotica colaborativa

e Descripcion de las caracteristicas especificas del brazo robético de seis ejes
- Especificaciones
- Partes de las unidades mecanica y eléctrica

Habilidades de gestién, personales y sociales

e Curiosidad para asimilar las ventajas derivadas de la automatizacién
e Interés para la interaccion entre procesos de ensamblaje y de dialogo entre sistemas

e Desarrollo de una actitud proactiva para asimilar las ventajas derivadas de la automatizacién
en la industria y su integracion con el hombre.

MODULO DE FORMACION 2: PROGRAMACION BASICA DEL BRAZO ROBOTICO FANUC

OBJETIVO

Generar secuencias programadas de movimientos basicos con la unidad robética Fanuc

DURACION: 25 horas



RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y practicas

o Descripcion del sistema de navegacion mediante la consola “pendant”
- Funciones de la botonera fija
- Navegacién por el sistema de menus
- Botones de menu contextual

e Elaboracion de listas de puntos y desplazamientos basicos
- Secuencias béasicas de movimiento
- Desplazamiento y posicionamiento en el espacio

e Confeccién de programas
- Estructura de programacién
- Bucles y saltos
- Uso del editor
- Ejecucién, correccién y depuracion de programas

Habilidades de gestién, personales y sociales

o Habilidad para identificar las relaciones de causa y efecto

e Capacidad para analizar un objetivo y transformarlo en una secuencia de objetivos mas sim-
ples.

¢ Facilidad para adaptarse a la seméntica y la sintaxis de los lenguajes de programacion

MODULO DE FORMACION 3: GESTION DE FICHEROS, ENTRADAS Y SALIDAS

OBJETIVO

Introducir y extraer informacién del sistema, gestionando archivos y copias de seguridad

DURACION: 7 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y practicas

e Descripcion de los sistemas de entrada y salida
- Conectividad del equipo
- Herramientas para la interaccion

e Aplicacion de las operaciones de comunicacion
- Duplicacién de secuencias
- Creacion y recuperacion de copias de seguridad

Habilidades de gestién, personales y sociales

o Habilidad para captar el funcionamiento modular de los sistemas industriales
¢ Predisposicion a la eficiencia mediante el reaprovechamiento de soluciones conocidas

¢ Sensibilidad en relacion a la seguridad de la informacion



MODULO DE FORMACION 4: MASTERIZACION: CALIBRACION ESPACIAL DEL ROBOT
OBJETIVO

Aplicar, con supervision, las técnicas para corregir las desviaciones posicionales y mantener
la precision del equipo

DURACION: 3 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y practicas

e Gestion de la precision posicional del equipo
- Concepto de calibracion espacial
- Estrategias de captacion y medida de las desviaciones
- Masterizacion. Realizacion de una calibracion basica.

Habilidades de gestién, personales y sociales

e Compromiso con la calidad
e Sensibilidad por el trabajo con precision

e Asimilacion de la relacién entre repetibilidad de los procesos y la consecucién de objetivos
en cantidad y calidad

EVALUACION DEL APRENDIZAJE EN LA ACCION FORMATIVA

e Laevaluacion tendra un caracter tedrico-practico y se realizara de forma sistematica y continua,
durante el desarrollo de cada médulo y al final del curso.

e Puede incluir una evaluacién inicial de caracter diagnéstico para detectar el nivel de partida del
alumnado.

e La evaluacién se llevara a cabo mediante los métodos e instrumentos mas adecuados para
comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen la fiabilidad y validez de la
misma.

e Cada instrumento de evaluacion se acompafara de su correspondiente sistema de correccién
y puntuacién en el que se explicite, de forma clara e inequivoca, los criterios de medida para
evaluar los resultados alcanzados por los alumnos.

e La puntuacion final alcanzada se expresara en términos de Apto/ No Apto.



